1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2018-2019

Decan,
Conf.univ.dr.ing.Iulian IONITA

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din lasi

1.2 Facultatea

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul

Ingineria Materialelor $i Securitate Industriala

1.4 Domeniul de studii

Inginerie mecanica

1.5 Ciclul de studii’

Studii de licenta

1.6 Programul de studii

Echipamente pentru procese industriale

2. Date despre disciplind

2.1 Denumirea disciplinei/Cod

Tehnologia prelucririlor mecanice (1)/2EPI 17 DID

2.2 Titularul activitatilor de curs

sef lucrari dr. ing. Diana Antonia GHEORGHIU

2.3 Titularul activitatilor de aplicatii

sef lucrari dr. ing. Diana Antonia GHEORGHIU

2.4 Anul de studii® | 2 [ 2.5 Semestrul’

| 3 | 2.6Tipuldeevaluare’ | E [ 2.7 Tipul disciplinei’ | DO

3. Timpul total estimat al activititilor zilnice(ore pe semestru)

3.1 Numar de ore pe saptamana 4 |dincare3.2curs | 2 | 3.3asem. | - | 3.3blaborator | 2 | 3.3cproiect | -
3.4 Total ore din planul de invataimant® | 56 | din care 3.5 curs | 28 | 3.6asem. | - | 3.6b laborator | 28 | 3.6c proiect | -
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 40
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregatire seminarii/laboratoare/proiecte, teme, referate si portofolii 28
Tutoriat® -
Examindri’ 4
Alte activitati:consultatii, corectare teste semestriale, programe analitice, indrumare cercuri stiintifice studentesti. 2

3.7 Total ore studiu individual™® 94

3.8 Total ore pe semestru’ | 150

3.9 Numarul de credite 6

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum'” | o

4.2 de competente | o

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului' e Tabli, videoproiector

5.2 de desfagurare a seminarului / laboratorului / o Utilaje specifice, scule adecvate, consumabile (materiale de
proiectului' prelucrat, lichid de récire)

6. Competentele specifice acumulate'

Numir de credite alocat disciplinei'®:

Repartizare credite

6 pe competente'’

CP1.1. Identificarea si utilizarea adecvata a conceptelor, teoriilor si a metodelor specifice

CP1 ingineriei industriale, pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale.

’ CP1.3. Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei industriale pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale

2

CP2.1. Identificarea, definirea si descrierea principiilor si metodelor din stiintele tehnice
ale domeniului utilizand reprezentari grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice.

CP2.2. Utilizarea cunostintelor de baza, a principiilor si metodelor din stiintele tehnice

CP2 pentru explicarea conceptelor privind proiectarea §i implementarea unor sarcini,

’ procese specifice ingineriei industriale.

CP2.3. Aplicarea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale
domeniului si asocierea acestora cu reprezentarile grafice, in scopul rezolvarii de
sarcini specifice domeniului ingineriei industriale.

Competente profesionale

CP3.

CP4.

CPs.

CP6.

v

e
transversal

profesionale.

Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a sarcinilor
profesionale in conditii de autonomie restransa si asistenta calificata.

CT1 Promovarea rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a 2
evaludrii si autoevaluarii in luarea deciziilor. Executarea responsabila a sarcinilor
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CT2

CT3

CTS B

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei domeniul prelucrarilor mecanice, cunoasterea elementelor de baza ale

echipamentelor destinate tehnologiei specifice.

e Dezvoltarea bagajului de cunostinte, gandirii i pregatirii tehnice si practice n

7.2 Obiective specifice

material.

o Identificarea limitelor diferitelor tehnologii; racordarea gandirii tehnice la cea
economica; rezultat -tehnologia de obtinere a produsului sa rezulte ca o solutie
tinzand spre superlativ din punct de vedere al calitatii cu un cost minim, energetic si

8. Continuturi

8.1 Curs'®

Metode de
predare'

Obs.
(nr.ore)

1. Introducere.
1.1. Sistem tehnologic. Structura sistemului tehnologic
1.2. Ponderea si importanta prelucrarilor mecanice.

2. Bazele teoretice ale generarii suprafetelor prin aschiere
2.1. Metode de generare a suprafetelor pe masini unelte
2.2. Curbe generatoare si curbe directoare; metode de obtinere
2.3. Criterii de alegere a curbelor generatoare si directoare
2.4. Raportul dintre suprafata de prelucrat si suprafata initiala a sculei aschietoare

3. Cinematica procesului de agchiere
3.1. Elementele structurale si actionarea masinilor unelte.
3.2. Cinematica procesului de agchiere, miscari si lanturi cinematice.
3.3. Mecanisme de reglare n trepte si reglare continua
3.4. Mecanisme finale.

4. Elemente de teoria aschierii .

4.1. Sistemul piesa-sculd. Parametrii geometrici constructivi si functionali ai sculei.

4.2. Procesul formarii aschiei; formarea aschiei; tipuri de aschii.
4.3. Fortele de aschiere.
4.4. Lucrul mecanic si puterea in procesul de aschiere.

4.5. Fenomene termice 1n cadrul procesului de aschiere. Lichidele de racire-ungere.

4.6. Regimul de aschiere.
4.7. Uzura si durabilitatea sculelor agchietoare. Materiale pentru scule aschietoare.

Expu
Utiliz

nere
are

5. Tehnologia prelucrarii prin gaurire. Masini de gaurit.
5.1. Clasificarea masinilor de gaurit i parti componente.
5.2. Miscari de aschiere si de avans la gaurire.
5.3. Scule utilizate la gaurire.
5.4. Tehnologia de executie a unei piese prin gaurire.

1
vIacT

Preze

a
studi

asupr

proiector
ntare la tabla
problematicii
ate, insistand
a

6. Tehnologia prelucrarii prin strunjire. Strunguri.
6.1. Tipuri de suprafete generate prin strunjire.
6.2. Miscari de aschiere si de avans la strunjire
6.3. Scule utilizate la strunjire;
6.4. Clasificarea strungurilor si parti componente;
6.5. Tehnologia de executie a unei piese prin strunjire.

elem
grad
spori

7. Tehnologia prelucrarii prin frezare. Masini de frezat.
7.1. Tipuri de suprafete generate prin frezare.
7.2. Miscari de aschiere si de avans la frezare
7.3. Scule utilizate la frezare;
7.4. Clasificarea masinilor de frezat si parti componente;
7.5. Tehnologia de executie a unei piese prin frezare.

8. Tehnologia prelucrarii prin rabotare. Masini de rabotat.
8.1. Tipuri de suprafete generate prin rabotare.
8.2. Miscari de aschiere si de avans la rabotare
8.3. Scule utilizate la rabotare;
8.4. Clasificarea masinilor de rabotat si parti componente;
8.5. Tehnologia de executie a unei piese prin rabotare.

ntelor cu
de dificultate

9. Tehnologia prelucrarii prin rectificare. Masini de rectificat
9.1. Tipuri de suprafete generate prin rectificare.
9.2. Miscari de aschiere si de avans la rectificare
9.3. Scule utilizate la rectificare;

2/4




9.4. Clasificarea masinilor de rectificat si parti componente;
9.5. Tehnologia de executie a unei piese prin rectificare.

Bibliografie curs:

1. Mircea COZMINCa, s.a. - Bazele aschierii, ed. ,,Gh. Asachi” Iasi, 1995.

2. Constantin ISPAS, s.a. - Masini unelete, mecanisme de reglare, Ed. Tehnica, 1997.
3. Mircea MIHAILIDE — Scule aschietoare pentru masini unelte, Iasi, 1993.

6. Attila PALFALVI, s.a. - Tehnologia materialelor, E.D.P. Bucuresti, 1985.

8.2a Seminar

Metode de predare”

Observatii

8.2b Laborator

Metode de predare”

Observatii

1. Norme de securitate i sanatate a muncii la prelucrarea mecanica a pieselor.
2. Lanturi cinematice si sisteme de reglare a parametrilor viteza de avans / viteza

de aschiere.

O 00 J O\ B~ W

11. Recuperari

. Verificarea preciziei geometrice a masinilor unelte
. Magsina de gaurit. Prelucrari realizate pe masina

. Strungul. Prelucrari realizate pe strung.
. Metode de prelucrare a suprafetelor conice pe strung.

. Determinarea regimului de aschiere la filetarea exterioara pe strung;
. Determinarea regimului de aschiere la filetarea interioara pe strung;
. Masini de frezat. Variante constructive, scule specifice

10. Determinarea regimului de aschiere la frezare

Demonstratie practica,
exercitiu, experiment,
calcule

2
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8.2¢c Proiect

Metode de predare™

Observatii

Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):
1. Vasile CATARSCHI — Tehnologia prelucrarilor mecanice ;Dispozitive tehnologice — Lucrari practice — Editura PIM, ISBN

978-606-13-2722-5, Iasi, 2015, 205 pag.
2. Livia TURA, s.a. — Masini unelte, prelucrari prin agchiere si control dimensional, Indrumar pentru lucrari practice, lasi,

2003.

9. Coroborarea continuturilor disciplineicu asteptirile reprezentantilor comunititii epistemice, asociatiilor profesionale
si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului23

e Disciplina Tehnologia prelucrarilor mecanice este una dintre disciplinele de specialitate care contribuie la formarea
inginerului cu competente in securitate si sanatate in munca, astfel incat obiectivele sale sunt in concordanta deplina cu
planul de invatamant de la specializarea aferenta domeniului Inginerie Industriald. De altfel, aceasta concordanta s-a realizat
inclusiv prin discutarea amanuntita in biroul de conducere a facultatii a continutului stiintific si a planificarii materiei care se
abordeazi. In acest fel s-a obtinut inclusiv evitarea suprapunerilor cu notiunile care sunt predate la alte discipline care
figureaza in planul de invatamant.

10. Evaluare

Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

Teste pe parcur524: 1 test, 30%
10.4aBxamen / (R sapL7____ 50% (minim
Colocviu practice insusite (cantitatea, | Teme dt?’ casd: % 5)
corectitudinea, acuratetea) | Alte activitati™: %
Evaluare finala: 70% (minim 5)
. Erecven;g/ el Evidenta interventiilor, portofoliu de lucrari (referate, sinteze ..
10.4b Seminar interventiilor sau o % (minim 5)
- . stiintifice)
raspunsurilor
Cunoasterea aparaturii, a
modului de utilizare a e Chestionar scris
10.4¢ Laborator instrumentelor specifice; e Raspuns oral 50% (minim
evaluarea unor instrumente |e Caiet de laborator (lucrari experimentale, referate) 5)
sau realizdri, prelucrarea §i | e Demonstraie practici
interpretarea unor rezultate
Calitatea proiectului
10.4d Proiect realizat, corectitudinea o Autoevaluarea, prezentarea si/sau sustinerea proiectului % (minim 5)

documentatiei proiectului,
justificarea solutiilor alese

e Evaluarea critica a unui proiect

10.5 Standard minim de performanta® La terminarea cursului studentii sunt capabili s selecteze o succesiune logica de
prelucrari mecanice pentru diferite situatii tehnologice (piese turnate, piese deformate plastic sau sudate.

3/4




Data completarii, Semnatura titularului de curs, Semnatura titularului de aplicatii,

Septembrie 2018 S.1. dr. Ing. Diana Antonia GHEORGHIU S.1. dr. Ing. Diana A. GHEORGHIU

Data avizarii in departament, Director departament,

............................................. Prof. Dr. Ing. Constantin BACIU

Licenyd / Master

2 ]-4 pentru licentd, 1-2 pentru master

3 1-8 pentru licentd, 1-3 pentru master

4Examen, colocviu sau VP A/R — din planul de invagamdnt

SDF - disciplind fundamentald, DID - disciplind in domeniu, DS — disciplind de specialitate sau DC - disciplind complementard - din planul
de invatamant

® Este egal cu 14 saptamadni X numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc)

7 Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeaza la punctul 3.7.

Sintre 7 si 14 ore

*fntre 2 §i 6 ore

19 Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

" Suma dintre numdrul de ore de activitate didacticd directd (3.4) si numarul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sd fie egald cu
numarul de credite alocat disciplinei (punctul 3.9) X 24 de ore pe credit.

125¢ mentioneazd disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente

Brabla, vidoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

Y ehnicd de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc.

B Competentele din Grilele G1 si Glbis ale programului de studii, adaptate la specificul disciplinei, pentru care se repartizeazi credite
(www.rncis.ro sau site-ul facultatii)

®Din planul de invatamant

Y Creditele alocate disciplinei se distribuie pe competente profesionale §i transversale in functie de specificul disciplinei

B Titluri de capitole si paragrafe

19E)cpunere, prelegere, prezentare la tabla a problematicii studiate, utilizare videoproiector, discutii cu studentii(pentru fiecare capitol, daca
este cazul)

2ODiscu;ii, dezbateri, prezentare si/sau analiza de lucrari, rezolvare de exercitii si probleme

21Demonstra;‘ie practicd, exercitiu, experiment

22Studiu de caz, demonstratie, exercitiu, analiza erorilor etc.

23Legdtura cu alte discipline, utilitatea disciplinei pe piata muncii

* Se vorpreciza numdrul de teste si saptamanile in care vor fi sustinute.

P Cercuri stiintifice, concursuri profesionale etc.

2 Se particularizeazd la specificul disciplinei standardul minim de performantd din grila de competente a programului de studii, dacd este
cazul.
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